Тема: Кінцева обробка плечового виробу.

Мета уроку:

навчальна: навчити виконувати кінцеву обробку виробів.
розвивальна: сприяти розвитку інтересу до кравецького мистецтва, розвивати творчу уяву, кмітливість та охайність.

виховна: виховувати самостійність у вирішенні завдань під час кінцевої обробки виробів.

План

1.Обметування петель.

2. Чищення виробу та видалення ниток.

3. Кінцева ВТО.

4. Пришивання ґудзиків.

I. Організаційний момент

II. Перевірка пройденого матеріалу (Картки контролю знань по темі: «Технологія пошиття легкого жіночого одягу»

III. Викладання нового матеріалу

1) Обметування петель.

Місця розташування петель намічають по лекалу згідно моделі. Петлі обметують на спецмашині 811 – «Мінерва» та 25-А кл. ПМЗ, або вручну.

2) Чищення виробів.

Зі сторони споду, а потім з лицьової сторони виробу виймають змету вальні стібки, обрізають кінці ниток і очищують крейдові сліди звичайною, або механічною щіткою.

Вироби чистять з лицьової та спідньої сторін звичайною, або механічною щіткою.

3)  Кінцева Волого-теплова обробка.

Від якості кінцевої ВТО багато в чому залежить зовнішній вигляд виробу. Чим краще проводиться прасування, дотримуючись всіх технічних умов і правил прасування, тим вище якість готових швейних виробів. І навпаки, недбале прасування може погіршити зовнішній вигляд виробів, а також знизити якість.

В задачу кінцевого прасування входить: виправлення форми країв, утоншення країв і придання їм постійної форми, знімання заломів, лас.

Для кінцевого прасування готових виробів застосовують різне обладнання: преси, праски, пароповітряні манекени, парові і електро-парові праски, різноманітні прасувальні колодки, спеціальні дошки та ін.

Підчас кінцевої ВТО виріб прасують на пресі або праскою на спеціальній колодці, припрасовують нижні краї, краї застібки, складки.

Після кінцевого прасування виріб підвішують для просушки до повного видалення вологи і закріплення приданої під час прасування форми. Якість ВТО характеризує відсутність лас, заломів, щільне прилягання швів і визначається зовнішнім оглядом на манекені або на столі.

4) Пришивання ґудзиків.

Місця пришивання ґудзиків намічають на виробах в залежності від петель по допоміжним лекалам. Ґудзики пришивають на спецмашині 95 кл. ПМЗ, або вручну. Ґудзики для застібки пришивають на ніжці, висота якої залежить від товщини тканини. Ґудзики вручну пришивають подвійною х/б ниткою №10-40.

IV. Закріплення нового матеріалу
Питання:

1) З яких етапів складається кінцева обробка плечових виробів?
2) Як проводиться обметування петель, яке обладнання застосовується?
3) Яке обладнання застосовується для кінцевої ВТО?
4) Як правильно пришити ґудзики?
5) Яке обладнання застосовують для пришивання ґудзиків?
V. Практична робота
1. Обметати петлі.

2. Почистити виріб.

3. Провести кінцеву ВТО.

4. Пришити ґудзики

VI. Підсумки ( Перевірити виконання практичних робіт. Усунути недоліки.)
Домашнє завдання: «Кінцева обробка плечових виробів»,  повторити техніку безпеки при роботі з праскою.

